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Einfithrung

Diese Verarbeitungsanleitung enthélt alle wichtigen Informationen fiir den Zahnarzt und den
Zahntechniker beziiglich der technischen und klinischen Vorgénge bei der Verarbeitung des
Dyna- Magnetverankerungssystems.

Vor Einsatz des Systems lesen Sie bitte diese Anleitung, um evtl. schon im Vorfeld Probleme
auszuschlieBen.

Sollten Sie noch Fragen haben, wenden Sie sich entweder telefonisch an Dyna Dental
Engineering (Holland/16 40 — 258 980) bzw. an Ihren Héndler.

Allgemeine Anwendungsmoglichkeiten

Das Dyna- Magnetprothesen- System kann tiberall da eingesetzt werden, wo noch natiirliche
Restzahnsubstanz vorhanden ist. Da keine seitlichen Krifte auftreten, konnen evtl. sogar
bewegliche Zéhne mit einer magnetischen Verankerung ausgestattet werden.

Wenn Nachbarzéhne der Zéhne, die zukiinftig mit einem Aufbau versehen werden sollen,
extrahiert werden, sollte man mit der endgiiltigen Praparation mehrere Monate warten, bis die
anfiangliche Knochen-Resorption sich verlangsamt hat.

Die Dyna- Legierung (alternativ auch Jenapall M der Firma m&k gmbh) kann auch in
Verbindung mit Steg-Konstruktionen oder anderen Prothesenverankerungen verwendet
werden. Diese Verankerungen konnen auf einer Dyna- Wurzelkappe angebracht werden.

Sollten nach einiger Zeit die Pfeilerzahne Parodontose und Lockerungen aufweisen, so kann
die Belastung der Zéhne verringert werden, indem man die Verankerung entfernt, die
Oberfldache der Wurzelkappe aufbereitet und Magnete in der Prothese anbringt.

1. Priparation

Nach der endodontischen Behandlung wird der Zahn auf die Hohe der Gingiva herunter
geschliffen.

§

Fig. 1

Es muss geniigend Zahnsubstanz entfernt werden, um ausreichend Platz fiir den Magneten zu
schaffen, der in der Prothese angebracht wird. Wenn intermaxillar gentigend Platz vorhanden
ist, kann man auch eine etwas hohere Préparation vornehmen (2-3 mm iiber der Gingivahdhe),
um lateral mehr Stabilitit der Prothese zu erreichen (nur moglich bei gesunden Pfeilerzdhnen
ohne Parodontose bzw. Lockerungen).

Die duflere Begrenzung wird angezeigt mit Hilfe der Bevel- Praparation



Fig. 2

Je nach Form des Wurzelkanals wird eine rechteckige oder konische Préparation mit einer
Tiefe von ca. 5 mm vorgenommen.

Dadurch entstehen

a) ein flieBender Ubergang zwischen Wurzelstift und Wurzelkappe, wodurch Bruch sowie
Porositat des Wurzelstiftes vermieden werden,;

b) eine VolumenvergroBerung, die eine Erh6hung der magnetischen Retention bewirkt.

Es ist nicht notwendig, die gesamte Lénge des Wurzelkanals auszunutzen, weil:

a) infolge der geringen Hohe der Wurzelkappe keine Hebelwirkung auftritt;

b) aufgrund des lateralen Bewegungsspielraums der Magnetverankerung im wesentlichen
keine lateralen Krifte auf die Wurzelkappe ausgeiibt werden.

2. Abformverfahren

Zur Anfertigung der Wurzelkappe wird ein vollstdndiger Situationsabdruck empfohlen (kein

Alginat). So ein vollstdndiger Abdruck ist fiir das Labor wichtig, um die occlusale Fliche der
Wurzelkappe in Relation zum Processus alveolaris bestimmen zu konnen.

Fig. 3

Nach der Abformung werden die priparierten Zihne mit einer temporéren Fiillung versehen.

Fig. 4



Nun kénnen die Wurzelkappen im Labor gefertigt werden. Wihrend der Laborphase kann die
vorhandene (partielle) Prothese als temporére prothetische Versorgung getragen werden.

3. Formgebung der Wurzelkappe

Die Wurzelkappe ist so zu modellieren, dass

a) die Wurzelkappe mindestens 1,5 mm und hdchstens 2 mm iiber die Gingiva hinausragt.
Dies verhindert ein Uberwachsen der Wurzelkappe durch die Gingiva. Nur wenn
intermaxillar ausreichend Platz vorhanden ist, kann die Wurzelkappe hoher sein, um
lateral mehr Stabilitdt zu schaffen.

Fig. 5

b) die Wurzelkappe mit einer horizontalen Flache einen Mindestdurchmesser von 3,0 mm
hat ( 4 mm werden empfohlen ). Die Fldche muss parallel zum Processus alveolaris
verlaufen, wobei die okklusale Flache im Unterkiefer ein wenig lingual geneigt ist, im
Oberkiefer ein wenig palatinal. (Eine zu starke Neigung sollte vermieden werden, da sie
eine Verschiebung des Zahnes verursachen kann).

Fig. 6

c) Die Konturen der Wurzelkappe sollten weich und abgerundet sein. Jede scharfe Kante
zwischen okklusaler Fldche und den axialen Seiten der Wurzelkappe sollte vermieden
werden, da sonst Verschlei3 oder Perforation der Magnethiille auftreten konnen.

Fiir Magnete, die auf diese Weise beschiidigt werden, kann keine Garantie

iibernommen werden.



4. Formen des Wurzelstiftes

Es ist nicht erforderlich, die gesamte Lange des Wurzelkanals auszunutzen; etwa 5 mm

reichen aus, weil:

a) infolge der geringen Hohe der Wurzelkappe keine Hebelwirkung auftritt und

b) aufgrund der lateralen Bewegungsfreiheit des Magnetattachments tatséchlich keine
lateralen Krifte auf die Wurzelkappe wirken.

Vorgefertigte Wurzelstifte aus Kunststoff sind nur unter Vorbehalt zu empfehlen, da sie
gewohnlich zu diinn sind um aus einer Palladium-Legierung gegossen zu werden und so
Bruchgefahr besteht. Metallstifte sollten hingegen nicht verwendet werden, da sie eine andere
Zusammensetzung als die Dyna E.F.M.- Legierung (bzw. Jenapall M) haben und dadurch
galvanische Korrosion hervorrufen kénnen.

Es sollten auch keine anderen Stifte verwendet werden, da sie ebenfalls brechen konnen.

Fig. 8

Da die Dyna E.F.M.- Legierung (bzw. Jenapall M) eine relativ grofe thermische Expansion
(1,9 %) und damit auch Kontraktion aufweist, kann der Wurzelstift nach dem Gief3en
abbrechen, wenn:

a) der Stiftteil zu lang und zu diinn modelliert wurde;

b) die Form des Wurzelstiftes ein ungleichméBiges Auskiihlen verursacht;

¢) die Wurzelpriparation so vorgenommen wurde, dass der Ubergang zwischen Wurzelstift
und Wurzelkappe zu scharf und diinn ist;

d) die Legierung iiberhitzt wurde!!!

Fig. 9

5. Guss-Stifte

Es wird die indirekte Methode empfohlen. Es sind GuBstifte zu verwenden, deren
Durchmesser grofer als der dickste Teil des GuBmodells ist (mindestens 3,0 mm) (zu diinne
GuBstifte verursachen eine Pordsitit des GuBBobjektes oder einen Bruch des GuBstiftes).



Bei Verwendung diinnerer Guf3stifte mit einem Ausdehnungsreservoir (sog. verlorener Kopf)
muss das Volumen des Reservoirs immer groBer sein als das Gumodell (in diesem Fall der
Wurzelkappe).

Das Reservoir sollte etwa 3,0 bis 4,0 mm vom Gufimodell abweichen und muss sich im
thermischen Zentrum des GuBringes befinden.

Wenn sich die Wurzelkappe im horizontalen thermischen Zentrum befindet, werden sich
mogliche Porositéiten nicht im Reservoir konzentrieren, sondern im Gufimodell. Eventuell
sind Wachsdrahtkanéle aus dem Guf3modell herauszufiihren, die das Entweichen von Gasen
aus der GuB3form unterstiitzen (1,0 mm Durchmesser, +/- 5,0 mm Lénge).

Beim Gebrauch einer Zentrifugalgumaschine wird die Gufirichtung auf dem Kegelformer
mit Hilfe eines kleinen Wachstropfens angezeigt. Daher kann man die Muffel in der
GuBmaschine so positionieren, dass der Guflabstand fiir die geschmolzene Legierung so kurz
wie moglich gehalten werden kann (siehe Kapitel 9: Giel3en).

6. Einbetten

Verwenden Sie eine phosphatgebundene, graphitfreie Einbettmasse (Graphit konnte mit dem
Palladium reagieren und eine Briichigkeit des Gufmetalls verursachen) mit destilliertem
Wasser/destillierter Fliissigkeit und zwar in einem Verhéltnis, das einer Expansion von 1,9 %
entspricht (Herstellerangaben befolgen).

Rauen Sie die obere Seite der Muffel auf, um ein leichtes Entweichen der Gase zu
ermoglichen.

7. Ausbrennen

Muffel 1x 30 Min. bei 260°C (500°F)
Muffel 3x 45 Min. bei 260°C (500°F)
Muffel 6x 60 Min. bei 260°C (500°F)

Die Innenseite der Muffel sollte vollstindig trocken und grau geférbt sein, wenn sie in den
Vorwdrmofen gegeben wird.

Ansonsten reagieren die Wachsriickstdnde mit der Einbettmasse. Diese Wachsriickstdnde
konnen nur bei sehr hohen Temperaturen in Gas tibergehen. Meistens kann dieses Gas nicht
entweichen (teilweise verursacht durch das geringe Gewicht der Dyna- bzw. Jenapall M-
Legierung). Die Oberflache des Gusses konnte rau und uneben werden.

8. Vorwirmen

Nach dem Ausbrennen erhdhen Sie schrittweise die Ofentemperatur auf 850°C (1560°F) (die
Muffel verbleibt im Ofen).

Muffel 1x 30 Min. bei 850°C (1560°F)
Muffel 3x 45 Min. bei 850°C (1560°F)
Muffel 6x 60 Min. bei 850°C (1560°F)
9. Gieflen

Die Gufitemperatur betrdgt 1350°C (2460°F).Verwenden Sie keine Graphit- oder Kohlenstoff-
Tiegel, da in ihnen alle hochwertigen Palladiumlegierungen sprode werden kdnnen.



Um die Lebensdauer von Keramiktiegeln zu verldngern, sollten sie diese glasieren, indem Sie
die Tiegel auf 900°C erhitzen und die Innenseite mit FluBmittel sparsam bestreichen.

Fig. 10

Wenn Sie zentrifugale Methoden anwenden, sollte der Gu3zylinder so in der GuBmaschine
positioniert werden, dass der GuBabstand der Legierung so kurz wie moglich gehalten wird.
Dies ist sehr wichtig, da die Dyna- Legierung (bzw. Jenapall M) einen sehr kurzen
Schmelzbereich hat (fest zu fliissig: 15°C).

Die Legierung muss sofort gegossen werden, sobald die gesamte Legierungsmenge ihre
Liquidustemperatur erreicht hat. Dabei darf die Oxyhaut nicht aufbrechen. Dies bedeutet, dass
die Legierung schnell unter die Brenntemperatur abkiihlen wird, so dass die Positionierung
des GuBizylinders dauflerst wichtig ist, um ein Vergieen zu vermeiden.

9.1 Erdgas/Sauerstoff

Heizen Sie den Tiegel zusammen mit der Muffel im Vorwirmofen vor. (Wenn Sie einen
neuen Tiegel verwenden, bestreichen Sie ihn mit etwas FluBsdure.).

Gehen Sie sicher, dass die Brenndiise vollstindig sauber ist. Falls nicht, reinigen Sie sie in
einem Ultraschallreinigunsgerit. Sollte die Diise verstopft sein, wird die Schmelzdauer zu
lang und eine Oxidation der Legierung tritt auf.

Schmelzen Sie niemals mit dem inneren Flammenkegel. Dieser besteht aus Sauerstoff und
unverbranntem Gas. Die Flamme ist dort relativ kalt und fordert die Oxidation. Der hei3este
Punkt der Flamme befindet sich vor dem inneren Kegel.

Hier findet die Verbrennung statt und der gesamte Sauerstoff wird der Umgebung entzogen,
so dass die Flamme eine reduzierende Wirkung im Hinblick auf die Oxidation hat.

Anweisungen des Brennerherstellers befolgen!

Fig. 11



A. GuBitiegel aus dem Ofen nehmen,
B. die Legierung in den Tiegel geben und etwas FluBmittel hinzufiigen,

C. die Muffel in der richtigen GuBrichtung in der GuBmaschine platzieren (zentrifugale
Krifte),

D. die Legierung mit rotierenden Bewegungen der Flamme schmelzen,

E. gieBen, sobald die Legierung geschmolzen ist und sich unter dem Druck der Flamme
bewegt!

Die OXIDHAUT bleibt sichtbar! Falls die Legierung in geschmolzenem Zustand glénzt,
wurde sie iiberhitzt. Ein Uberhitzen ist stets zu vermeiden.

Solidustemperatur 1195°C (2180°F)
Liquidustemperatur 1210°C (2210°F)

9.2. Propan/Sauerstoff
Siehe Erdgas/Sauerstoff

Achten Sie auf eine richtige Einstellung der Flamme.
Befolgen Sie die Anweisungen des Brennerherstellers.

9.3. Elektrischer Gussapparat

Den keramischen Tiegel auf hochste Temperatur vorheizen und danach den Ofen auf die
angegebene Gulitemperatur zuriickfahren auf 1 350 °C oder 1 400 °C bei élteren
GuBapparaten.

Den neuen Tiegel mit etwas FluBmittel glasieren. Nun die Legierung in den glasierten Tiegel
geben und noch einmal FluBmittel hinzufiigen. Sobald die Legierung geschmolzen ist
(Schmelzintervall nur 15 °C !), wird die Muffel aus dem Ofen entnommen und in den
GuBapparat eingesetzt. Die Legierung ist zu erhitzen, bis sie sich im Tiegel bewegen 146t.

DIE OXIDHAUT BLEIBT SICHTBAR!!
JETZT DIE LEGIERUNG SOFORT GIESSEN.

Falls die Legierung in geschmolzenem Zustand glénzt, ist sie tiberhitzt. Deshalb nicht zu
lange schmelzen. Ein Uberhitzen ist stets zu vermeiden.

Solidustemperatur: 1195°C
Liquidustemperatur: 1210°C

9.4. Elektrischer Gussapparat mit Vakuum (z. B. Combilar)
Der keramische Tiegel ist auf hochste Temperatur vorzuheizen und danach auf 1350 °C, bzw.

bei élteren Gussapparaten auf 1 400 °C zuriickzufahren. Die Legierung zusammen mit
FluBmittel in den glasierten Tiegel geben.



Sobald die Legierung geschmolzen ist, noch etwas FluBmittel zugeben. Die Legierung ist zu
erhitzen, bis sie sich im Tiegel bewegen 146t. Die Muffel wird auf den Tiegel gesetzt und das
Vakuum wird eingeschaltet; anschlieBend giefen. Die OXIDHAUT bleibt sichtbar!!

Wenn die Legierung in geschmolzenem Zustand glénzt, wurde sie iiberhitzt.
Nicht zu lange schmelzen und ein Uberhitzen stets vermeiden.

Solidustemperatur: 1 195 °C
Liquidustemperatur: 1210 °C

9.5. Hochfrequenzschleuder

Den Gufitiegel mit etwas FluBmittel glasieren. Den Gufitiegel vorheizen (falls moglich 850
°C). Nun wird die Legierung in den Tiegel gegeben und ausreichend FluBmittel hinzugefiigt.
Dabei ist so rasch wie moglich zu arbeiten.

Es ist intervallweise zu schmelzen, um &rtliche Uberhitzungen zu vermeiden. Sobald die
Legierung 1 000 °C erreicht hat, ist der Schmelzvorgang zu beenden und die Muffel in den
Apparat einzusetzen.

Nochmals etwas FluBmittel hinzufiigen. Jetzt weiter schmelzen und sofort giefen, sobald die
Legierung vollstandig geschmolzen ist.

AUF UBERHITZUNG ACHTEN.

Schmelzen Sie mindestens 10 Gramm Legierung. Dies ist erforderlich wegen des geringen
Gewichts der Legierung, des engen Schmelzintervalls von 15 °C und — da der obere Teil des
Tiegels nicht erhitzt wird — die Legierung schnell abkiihlt. Dies konnte dazu fiihren, dass
etwas Material im oberen Teil des Tiegels zurtickbleibt.

10. Nachvergieflen

Die E.F.M. Legierung von DYNA (bzw. Jenapall M von m&k gmbh) kann problemlos
mehrmals vergossen werden, ohne neues Material hinzuzufiigen.

Empfehlenswert ist es jedoch, nach jedem Guf3 30 % neue Legierung hinzu zugeben.
11. Loten

Verwenden Sie ein Lotmittel bei 1060 °C, das sich fiir Palladium-Legierungen eignet.
Wenn ein Attachment auf die Dyna- Wurzelkappe geldtet wird, 16ten Sie erst mit 1060 °C vor
und verwenden Sie dann ein Lotmittel, dass vom Attachment Hersteller empfohlen wird.

Allgemeines:

- Raum zwischen den zwei Objekten 0,1 bis 0,2 mm

- verwenden Sie ein FluBmittel, das alle Lottemperaturen abdeckt

- verwenden Sie ein hochwertiges QualitdtsfluBmittel, halten Sie das Einbettmassemodell
so klein wie moglich

- verwenden Sie kein Klebewachs oder Kunststoff fiir die Fixation
verwenden Sie GuBBwachs und dann einen Gips oder Kunststoff zur Verstarkung



- rauen sie die zu I6tende Oberfldche mit Keramik gebundenen Steinen auf (tragen Sie
mindestens 0,1 mm ab, so das die Oxydschicht vollstindig entfernt wird)
12. Zementieren der Wurzelkappe

Nach dem Entfernen der temporéren Fiillung wird die Wurzelkappe eingepalit. Sitz, Hohe und
Form werden verifiziert (siche Kapitel 3: Formgebung der Wurzelkappe).

Wenn die Wurzelkappe alle Kriterien erfiillt, wird sie auf den Pfeilerzahn zementiert und
zwar vorzugsweise mit einem Glasionomerzement.

Fiir das Einpassen und Einsetzen der Wurzelkappe kann das magnetische
Applikationsinstrument verwendet werden. Nach dem Hérten wird {iberschiissiger Zement
vorsichtig entfernt.

Fig. 12

13. Abformverfahren fiir die Prothese

Der Abdruck fiir die Prothese wird in der gewohnten Weise genommen unter Verwendung
eines individuellen Abdruckloffels.

Der Zahnersatz wird wie eine normale Prothese gefertigt.

Fig. 13

14. Anbringen des Magneten in die Prothese

Die Dyna- Magnete konnen entweder vom Techniker oder vom Zahnarzt in die Prothese
eingearbeitet werden.

Beide Verfahren werden im folgendem beschrieben:

14.1 Labor Phase

Es gibt zwei verschiedene Moglichkeiten:
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A. DIREKT, beim Anfertigen der Prothese

B. INDIREKT, mit Hilfe eines Doubliermodelles nachdem die Prothese fertig gestellt worden
ist und nach einer eventuellen “Eintrage® - Zeit*".

¢ Die direkte Methode

A. Der endgiiltige Abdruck, der vom Zahnarzt genommen wurde, wird in Hartgips gegossen.
Auf diesem Gipsmodell werden die Konturen der Wurzelkappe klar sichtbar.

Fig. 14

B. Nach der BiBregistration wird das Modell in den Artikulator gesetzt. Beim Wachsen der
Prothese muB ausreichend Platz fiir die Magnete vorgesehen werden. Deshalb werden die
Magnete vorldufig auf dem Modell platziert.

Nachdem die Prothese gewachst ist, werden die Magnete wieder entfernt. Bei der Anprobe
kann die Wachsprothese nun intraoral verifiziert werden.

Fig. 15

C. Nach dem Einbetten wird, der Wachs von der Kiivette entfernt.

Fig. 16

Um einen tiberméBigen Druck auf Wurzelkappe und Magnete beim ,,Eintragen* der Prothese
zu vermeiden, befestigen sie ein kleines Stiick Zinnfolie (Dicke 0,2 mm ) mit einem Cyano-
Acrylat auf dem Modell, wobei die Wurzelkappe und etwa 1,5 mm des umliegenden Gipses
bedeckt sein sollen. Dann setzen Sie die Magnete auf die Zinnfolie und tragen Sie ganz wenig
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Cyano- Acrylat auf die Seite des Magneten zur Befestigung auf. Das Dyna- Logo mul} an der
oberen Seite des Magneten sichtbar sein.

Fig. 17

Hinweis: Um eine starke chemische Haftung zwischen Magnet und Prothesenkunststoff zu
erzielen und somit eine mogliche Fraktur oder Verfarbung um den Magneten
herum zu verhindern, kann das Dyna- Magnet- Bond verwendet werden.

Fig. 19

Das Dyna Magnet Bond besteht aus einem Liner und einem speziellen Resin. Diese
Materialien werden auf den Magneten in einer diinnen Schicht aufgetragen, bevor die
Prothese gepreB3t wird. (Bitte lesen Sie die Verarbeitungsanleitung, des Magnet Bond vor der
Anwendung).

Fig. 20

D. Die Prothese kann nun gepref3t oder gegossen und ausgehirtet werden. Falls die
Einspritztechnik angewendet wird, wird die direkte Methode nicht empfohlen; es sei denn,
dass die Magnete sicher auf dem Gipsmodell mit Magnet Bond verankert wurden.

E. Nach der Polymerisation wird die Zinnfolie mit einer Sonde entfernt. Scharfe Acryl-
Rénder sollten finiert werden.

17



Fig. 21

Achtung: DIE MAGNETHULLE DARF NICHT BESCHADIGT WERDEN!

F. Nun kann die Prothese intraoral eingesetzt werden. Mit Hilfe eines Fit Checker- Materials
wird die Position der Magnete im Verhéltnis zu den Wurzelkappen verifiziert.

Fig. 22

Wenn der Fit Checker einen exzessiven Druck zwischen der Wurzelkappe und den Magneten
anzeigt, miissen die Magnete neu eingesetzt werden. Falls kein sichtbares Anzeichen eines
Kontaktes zwischen Wurzelkappe und Magneten vorhanden ist, fiihrt das in der Regel nicht
zu Problemen, da die Prothese eingetragen wird und so nach einigen Wochen nach dem
Einsetzen die Magnete mit den Wurzelkappen in Kontakt kommen und die maximale
Retenion erreichen.

¢ Die indirekte Methode

A. Der endgiiltige Abdruck, den der Zahnarzt genommen hat, wird in Hartgips gegossen. Auf
diesem Gipsmodell sind die Konturen der Wurzelkappe klar sichtbar.

Fig. 23

B. Nach der BiBregistration wird das Modell in den Artikulator eingesetzt. Wenn die Prothese
gewachst wird, ist ausreichend Platz fiir die Magneten vorzusehen.

Deshalb werden die Magnete vorldufig auf dem Modell angebracht. Nachdem die Prothese in
Wachs beendet ist, werden die Magnete wieder entfernt. Nun kann die gewachste Prothese
intraoral verifiziert werden.
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Fig. 24

C. Nach dem Einbetten wird, der Wachs aus der Kiivette entfernt.

Um einen tiberméBigen Druck auf Wurzelkappen und Magneten beim ,,Eintragen® der
Prothese zu vermeiden, befestigen Sie ein kleines Stiick Zinnfolie (Dicke 0,2 mm) mit einem
Cyano-Acrylat auf dem Modell, wobei die Wurzelkappe und etwa 1,5 mm des umliegenden
Gipses bedeckt sein sollen.

Fig. 25

Fig. 28

D. Nun wird der Prothesenkunststoff gepref3t, gegossen oder eingespritzt und polymerisiert.
Die Zinnfolie wird mit einer Sonde entfernt und jegliche scharfen Kunststoffrinder werden
finiert.

E. Nun wird die Prothese intraoral eingesetzt, verifiziert fiir einen korrekten Sitz, korrekte
Okklusion und Artikulation. Es ist ratsam, eine ,,Eintrage- Zeit™ zu gewéhren, bevor die
Magnete eingesetzt werden. Wahrend dieser Zeit konnen nétige Justierungen vorgenommen
werden.

Nun kdnnen die Magnete in der Praxis oder im Labor in die Prothese eingearbeitet werden.
(Praxisverfahren — siche Seite 15)

F. Nach der ,,Eintrage- Zeit* wird mit einem Light - Body - Abdruck - Material an der Stelle
der Prothese ein lokaler Abdruck genommen, wo die Wurzelkappen auftreffen, d. h. dort, wo
spater die Magnete eingesetzt werden. Die Prothese wird ins Labor gegeben.
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G. Die Prothese wird nun in Gips gegossen (Unterschnitte ausblocken!). Nach dem Hérten
wird das Gipsmodell von der Prothese entfernt. Die Dyna- Magnete werden auf dem
Gipsmodell plaziert, exakt oben auf der ebenen Oberfliche der Wurzelkappe. Das Dyna-
Logo auf der oberen Seite des Magneten muf3 sichtbar sein. Durch Auftragen einer geringen
Menge Cyano- Acrylat an der Stelle der Magnete werden diese auf das Modell geheftet.
Um den Magneten herum etwas freien Platz fiir eine laterale Bewegung der Prothese zu
schaffen und zur Entlastung der

Fig. 29

Fig. 31

umliegenden Gingiva wird eine diinne Schicht Kunststoff, Wachs oder eines anderen
geeigneten Materials (solange es nicht an dem Prothesenkunststoff haftet) in der Weise auf
dem Modell angebracht, dass die Wurzelkappe einschlieBlich 1,5 mm der umliegenden
Gingiva bedeckt ist.

Fig. 32

H. An den Stellen, an denen die Magnete eingesetzt werden sollen, werden Kavitéten in die
Prothese gebohrt, die geringfiigig groBer sein sollten als die Magnete.

I. Die Prothese wird auf das Gipsmodell gesetzt, wihrend gepriift wird, ob die Kavitdten grof3
genug sind und ob die Magnete nicht verschoben wurden.
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Fig. 33
Die Prothesenbasis (ausgenommen die Kavitdten) werden mit Vaseline iiberzogen und eine

sehr fliissige Mischung eines kalthdrtenden Resins wird mit einem Plastikspatel in die
Kavititen gebracht.

Fig. 34
Hinweis:

Um eine starke chemische Haftung zwischen Magnet und Prothesenkunststoff zu

erzielen und somit eine Fraktur oder Verfarbung um den Magneten herum zu

vermeiden, kann Dyna Magnet Bond verwendet werden. Das Dyna Magnet Bond

besteht aus einem Liner und einem speziellen Resin. Diese Materialien werden in einer
diinnen Schicht auf den Magneten aufgetragen, ehe die Prothese gepre3t wird. (Bitte lesen Sie
die Verarbeitungsanleitung des Magnet Bonds vor der Anwendung).

J. Nach dem Hirten wird die Prothese vom Modell entfernt. Vorsichtig werden Wachs oder
Gips sowie scharfe Rénder entfernt. Die Prothese wird poliert und finiert.

ACHTUNG: Die Magnethiille darf nicht beschadigt werden!
Die meisten Stahlbohrer und Frisen werden von den Magneten angezogen. Also bitte

nur Bohrer verwenden, die nicht fiir Magnetismus empfinglich sind.

K. Nun kann die Prothese eingesetzt werden.

Fig. 35 Fig. 36
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Fig. 37 Fig. 38

Wenn der Fit Checker einen exzessiven Druck zwischen der Wurzelkappe und den Magneten
anzeigt, miissen die Magnete neu eingesetzt werden. Falls kein sichtbares Anzeichen eines
Kontaktes zwischen Wurzelkappe und Magneten vorhanden ist, fiihrt das in der Regel nicht
zu Problemen, da die Prothese eingetragen wird und so nach einigen Wochen nach dem
Einsetzen die Magnete mit den Wurzelkappen in Kontakt kommen und die maximale
Retention erreichen.

14.2 *Praxis-Verfahren *

A. Nach einer ,,Eintrage- Zeit™ der neuen Prothese konnen die Magnete in die Prothese
eingesetzt werden.

B. An den Stellen, die den Oberflichen der Wurzelkappen entsprechen, werden Kavititen in
die Prothesenbasis gebohrt, die etwas grofer als die Magnete sind. Von der Innenseite dieser
Kavititen her wird ein kleiner Kanal durch die Prothese nach lingual/palatinal gebohrt.

Fig. 40

Fig. 41 Fig. 42

C. Die Magnete werden auf den Wurzelkappen (oder Implantat Aufbauten) innerhalb des
Mundes platziert. Das Dyna- Logo sollte nun an der oberen Seite des Magneten sichtbar sein!
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D. Die Prothese wird nun iiber die Magnete eingesetzt wihrend man priift, ob die Kavitdten
grof genug sind und ob die Magnete nicht verschoben wurden.

E. Bestreichen Sie die Prothesenbasis mit Vaseline — mit Ausnahme der Kavitdten (wenn Sie
Dyna Magnet Bond verwenden, sollten auch die Wurzelkappen iiberzogen werden). Falls die
Magnete in eine Prothese auf Dyna Implantaten eingesetzt werden, miissen mogliche
Unterschnitte mit weichem Wachs oder einem dhnlichen Material ausgeblockt werden.

/g 43

F. Die Magnete werden in der Prothese mit einem kalthdrtenden Resin fixiert. Empfohlen
wird in diesem Fall das Dyna Magnet Bond, um eine chemische Haftung zwischen Magnet
und Prothesenkunststoff zu erzielen. Frakturen und Mikrorisse werden somit vermieden.

Fig. 44

Falls Sie das Dyna Magnet Bond verwenden, muf3 die Wurzelkappe ebenfalls mit Vaseline
iiberzogen werden. (Bitte Magnet Bond Verarbeitungsanleitung beachten!) Fiillen Sie die
Kavitéten in der Prothese mit einer sehr fliissigen Mischung eines kalthdrtenden Resins
(Magnet Bond). Dann setzen Sie die Prothese ein und lassen Sie den Patienten fest mit
maximaler Okklusion zubeif3en.

G. Entfernen Sie die Prothese erst dann aus dem Mund, wenn das Resin vollstindig
ausgehirtet ist. Nur dann kann die Prothese fertig gestellt werden.

Achtung: Die Magnethiille darf nicht beschiidigt werden! Die meisten Stahlbohrer und

Frisen werden von den Magneten angezogen. Verwenden Sie daher nur Bohrer, die
nicht fiir Magnetismus empfianglich sind.
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Fig. 47 Fig. 48

Die Magnetprothese ist nun bereit zum Einsetzen. Priifen Sie Okklusion und
Artikulation und ermitteln Sie mit Hilfe eines Fit Checker- Materials, ob die
Magnete richtig mit den Wurzelkappen in Kontakt sind. Wenn der Fit Checker
einen exzessiven Druck zwischen den Wurzelkappen und den Magneten anzeigt,
miissen die Magnete erneut eingesetzt werden.

Falls jedoch kein sichtbares Anzeichen eines Kontaktes zwischen Wurzelkappe und Magneten
existiert, wird dies in der Regel nicht zu Problemen fiihren, denn die Prothese wird
,eingetragen und nach einigen Wochen nach dem Einsetzen werden die Magnete mit den
Wurzelkappen in Kontakt stehen und eine maximale Retention erreichen.

14.3 *Weitere Moglichkeiten, die Magnete einzusetzen*

A. Wenn eine bereits bestehende Prothese auf Pfeilerzéhnen ohne jegliche Attachments mit
Magneten versehen werden soll, schaffen Sie —nach dem Zementieren der Wurzelkappe — in
der Prothesenbasis einigen Platz fiir die Wurzelkappen und unterfiittern Sie die Prothese.
Nach oder wihrend der Unterflitterung kdnnen die Magnete vom Techniker eingesetzt
werden.

B. Wenn in oder mehrere Zéhne zu einer bestehenden partiellen Prothese hinzukommen (im
Falle von tiefer Karies oder Verlust einer Krone) wird die verbleibende Wurzel mit einer
Wurzelkappe versehen und von der partiellen Prothese wird ein Abdruck genommen. Im
Labor werden Magnet und zusitzliche Zdhne der partiellen Prothese hinzugefiihrt.

15. Unterfiitterung

Eine Magnetprothese (wie jede andere Prothese auf Attachments) sollte regelmaBig
unterfiittert werden. Die Unterfiitterung kann wie bei jeder gewohnlichen Prothese
vorgenommen werden.

Dies bedeutet, dass die Magnete fiir die Abdrucknahme nicht entfernt werden miissen (sie
werden im Labor entfernt).

In einigen Fillen (sehr starke Resorption des Alveolarknochens) kann man die Magnete vor
dem Unterfiittern entfernen. Sowohl die Magnete als auch so viel Acryl wie moglich kénnen
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sorgfiltig mit einer kleinen Frise entfernt werden, ohne die Magnethiille zu beschadigen!
Wenn die Hiille doch beschidigt wird, kann der Magnet nicht mehr verwendet werden!
Riickstindiges Acryl um den Magneten herum kann mit einem heiflen Instrument entfernt
werden, aber iiberhitzen Sie dabei den Magneten nicht, denn eine Uberhitzung kann den
Magnetismus zerstoren (iiber 150°C).

Wenn vorher Dyna Magnet Bond fiir das Einsetzen der Magnete verwendet worden ist, muf}
das Acryl um den Magneten herum sehr sorgfiltig entfernt werden, wobei eine diinne Schicht
Acryl auf dem Magneten verbleibt. Der Magnet mit dem Restacryl kann nach dem
Unterfiittern wieder eingesetzt werden.

Dann wird der Abdruck genommen und die Magnete kdnnen mit einer der oben
beschriebenen Verfahren wieder eingesetzt werden.

16. Hinweise und Bemerkungen

A. Das Dyna- Magnet- Attachment ist ein einfach anzuwendendes System. Jedoch raten wir
Thnen zur Teilnahme an einem der Dyna Kurse oder Seminare bevor Sie das System
verwenden, um MiBerfolge und Enttduschungen vorzubeugen.

B. Die Anwendung des Dyna Systems ist begrenzt auf qualifizierte Zahnirzte und
Dentaltechniker und muf3 wie in dieser Anleitung beschriebene Verfahrensweise gefertigt
werden.

C. Bei allen Fragen und Problemen beziiglich der Verfahrensweise wenden Sie sich bitte
umgehend und ausschlieBlich an Dyna Dental Engineering BV oder an den Dyna Vertrieb
Ihres Landes.

D. Ausgedehnte klinische Untersuchungen sowie Untersuchungen an Patienten haben gezeigt,
dal3 das Magnetfeld, so wie es von den Dyna Magneten erzeugt wird, keine schiadlichen
Einfliisse auf den menschlichen Korper austibt.

Dyna Dental Engineering BV kann nicht verantwortlich gemacht werden fiir jegliche
Schadigung des menschlichen Kdorpers, der durch eine falsche Anwendung des Dyna Systems
verursacht wird.

E. Der Gebrauch der Dyna Legierung in Kombination mit &hnlichen Produkten von anderen
Herstellern kann zu Korrosion oder Verlust der magnetischen Eigenschaften fiihren. Dyna
Dental Engineering BV kann nicht verantwortlich gemacht werden (Produkthaftung) fiir
jeglichen Schaden, der auf diese Weise verursacht wird.

Weiterhin wird ein Schaden, der auf diese Weise verursacht wird, nicht von der Dyna
Produktgarantie abgedeckt. Im Falle eines Zweifels beziiglich unbekannter Magnete oder
Legierungen wenden Sie sich bitte an Dyna Dental Engineering oder den zustindigen Dyna
Héndler Thres Landes.

F. Magnetische Materialien, die in der Zahnheilkunde verwendet werden, sind nicht
korrosionsbestindig. Daher sind alle Dyna Magnete mit einer diinnen korrosionsbestindigen
Hiille versehen. Wann immer diese Hiille mit einem Bohrer oder einer Frése oder durch
falsches Einarbeiten oder {ibermiBigen Druck beschédigt wird, treten Korrosion der Magnete
und somit der Verlust der magnetischen Retention auf.

Achtung:
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Die meisten Stahlbohrer und Frisen werden von den Magneten (wéhrend des Finierens der
Prothese) angezogen. Verwenden Sie nur Bohrer und Frésen, die fiir Magnetismus nicht
empfénglich sind.

G. Ein Magnet, dessen Hiille beschadigt wurde, kann nicht mehr fiir klinische Applikationen
verwendet werden.

H. Dyna Magnete diirfen nicht iiber 150°C erhitzt werden, da eine Uberhitzung das
Magnetfeld zerstort.

I. Wie bei den meisten Attachment- Systemen, kann Bruxismus ein friihzeitiges Auftragen
des Dyna Magnet Attachments zur Folge haben. Deshalb sollten spezielle Patienten mit
Bruxismus die Prothese nachts nicht tragen.

17. Garantie

Dyna Dental Engineering vermarktet des Dyna Magnet Attachment System, das aus einer
edlen gieBbaren ferromagnetischen Legierung und den korrosionsbestédndigen permanenten
Dyna Mini-Magneten besteht.

Die oben erwihnten Produkte diirfen nur fiir Prothesen-Verankerungs-Systeme verwendet
werden. Dyna Dental Engineering kann nicht verantwortlich gemacht werden fiir jeglichen
anderen Gebrauch oder andere Anwendungen, denen die Produkte zugefiihrt werden, weder
vom Anwender noch vom Verbraucher. Jeder Miflbrauch fiihrt zum Verlust von
Garantieanspriichen.

Dyna Dental Engineering gewéhrt auf die oben erwdhnten Produkte eine Garantie von 5
Jahren vom Tag des Verkaufes an gegen Abnutzungserscheinungen, Fehlfunktion und
Korrosion unter der Voraussetzung, dass das System ausschlieBlich als Prothesen-
Verankerungs-System verwendet wurde, mit folgenden Ausnahmen:

A. Beschiddigung des Magneten mit einem Instrument oder Bohrer

B. Fehler durch nicht rechtzeitiges Unterfiittern der Prothese

C. Beschddigung durch unsaubere Rinder der Wurzelkappe (scharfe Rinder, siche 1-14
dieser Anleitung)

D. Beschiddigung durch exzessives Zahneknirschen des Patienten (Bruxismus)

E. Das System wurde nicht in der vom Hersteller in der Verarbeitungsanleitung
beschriebenen Weise angemessen angewendet (sieche 1-14)

Die Garantie umfafit den Ersatz der Produkte, die in dieser Anleitung erwéhnt werden und
von Dyna oder den zustidndigen Vertretern geliefert werden. Alle anderen Kosten, die durch
den Ersatz der oben erwihnten Produkte entstehen, werden nicht von dieser Garantie
abgedeckt.
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Alle Anspriiche gegen Hersteller wegen Misserfolg, aufgrund von Fehlfunktionen und
Korrosion fallen unter das niederldndische Gesetz, in Einklang mit den allgemeinen
Geschiftsbedingungen.

18. Untersuchungen/Literatur

Dental-Magnet-Systeme und im Besonderen das Dyna- Magnet- System waren Gegenstand
von ausgedehnten Untersuchungen an verschiedenen Universitdten in der ganzen Welt
beziiglich Biokompatibilitit, Korrosionsbestindigkeit, mechanischer und magnetischer
Eigenschaften und klinischen Anwendungen.

Die meisten — wenn auch nicht alle — dieser Schriften und Artikel, die in diesem Bereich
verdffentlicht wurden, liegen bei der Firma Dyna in Kopie vor. Wir haben eine Schrift mit
einer Auswahl von Artikeln herausgegeben, die wir IThnen gern auf Wunsch zusenden.
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